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Solution métier pour SAP Business One
Be.as: Gestion de production et suivi d’atelier
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Be.as : une solution totalement intéegrée a SAP B1

it fits together.
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solutions pour l'industrie

Configurateur avec options et variantes
Production
Contréle Qualité

S y Be.as
- \ outil de gestion de production et de suivi
d’atelier complet et puissant intégre a I'ERP
= SAP Business One.
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Be.as Group, I’éditeur /EEE

it fits together.

> 25 ans d’expérience
Dans le développement de logiciels pour les BeAs Group AG
petites et moyennes entreprises industrielles Zurich

2002: décision de développer I’add-on be.as _
Spécifiguement con¢cu pour SAP Business One

2003: premier client opérationnel en Allemagne

2004 et 2009: certification par SAP de I’add-on be.as
2007: lancement de be.as en France
2010: Be.as est le 1¢" add-on pour SAP B1 en Europe avec 1200 utilisateurs vendus en 2010
Aujourd’hui:
+ de 400 clients, + 7 400 utilisateurs Be.as dans 34 pays
+ de 40 clients en France

15 langues supportées
Un réseau global de partenaires opérationnels
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Be.as Group, I’éditeur

/beas

it fits together.

Be.as Groupe est partenaire des PMI depuis
plus de 20 ans.

Depuis 2002, Be.as a concentré ses efforts
exclusivement dans le développement d’un
add-on standard dédié a SAP®© Business One.

Certificate

Les modules Be.as sont certifiés
au plus haut niveau d’exigence
par SAP et concus pour les
petites et moyennes industries
ainsi que pour les filiales de
grands comptes.

Sapd
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Be.as : périmetre fonctionnel complémentaire OPTI L‘M

OPTIMISER LA PERFORMANCE

' SAP Business One = Be.As
CRM

Prospection Ventes S.AV.

Modules
configurables

i it fits together.

Base de
données unique
et intégrée

ERP

Ventes
Expéditions / Export
Achats

Comptabilité Données techniques
Finances |

Calcul de besoin

Office

Intégration avec Office
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Be.as : données techniques

it fits together.

Structure Article

= |} X

Article N®, Ressource, s&q. op. 1 Description CourtefOpérations :Q'he MsR  TpsU. Dessin N® Code famille DIN Groupe Matigre =«
E‘ D PROMAKETOORDERLEV Production [tem Order Levell =y PROMAKETDORDERLEV Std
[5-CJ410  PROMAKETOORDERLEVZ 1 Production [tem Order Level?_1 1.0Pcs Std
[g-CJA10  PROMAKETCORDERLEVE_1 Production [tem Order Level3_1 1.0Pcs Std
..... 0.620 PURNORMAL Purchase Item normal 1,0Pcs Std
_____ Fe ] 10 1500 inspection 50,000
* 3 1201 Sub assembhy 10,000 30,000
£.(C]420  PROMAKETOORDERLEVZ 2 Production [tem Order Level2_2 1.0Pcs
[5-CJA10  PROMAKETOORDERLEVS 2 Production [tem Order Leveld 2 1.0Pcs Std
011\10 PURMNORMAL Purchase [tem normal 1,0Pcs Std
_* 10 3132 dirilling 120,000
o 5113 baring Fiche pour PROMAKETOORDERLEVL
1201 Sub assembly J Fiche MNomenclature | Gamme " Confi | Contréle Qualité ]
FURNORMAL Purchase Item normal Numéro d” artice PROMAKETOORDERLEV1 A-Version Article géré en stock
Ti0 sharping Description Production Item Order Levell Article vendu
i Descr.langue trangére Articke acheté
baring Type artice Article - Act immohilisé [l
1201 Sub assembhy Groupe d"artice Items - Code barre
. Unité gté Groupe Manual : - - - - - -
1D Général. | Données achat Données de vente Dannées de stock Dennées planning Calcul | Caractéristiques Remarques Piéces jointss |
) TVA cbligatoire Données de fabrication
- D PROMAKETOORDERLEVZ_1 Production [tem Order Level_1 Code famile Méthods spprovision. £ briquer -
: D PROMAKETOORDERLEVZ 2 Production Item Order Level? 2 DIN Décomposition A la commande -
-] PROMAKETOORDERLEV 1 Production Item Order Level3_1 e _
Fabricant ProTechnologies =
[C7] PROMAKETOORDERLEVZ 2 Production [tem Order Leveld 2 Identifiant additionnel Unité de Nomenclature Fos -
£ [] PROMAKETOSTOCKLEV Froduction [temStock Levell B R 0.000000
- Gastionnaire - Taille lotFab. 0.0
El D 410 PROMAKETOSTOCKLEVZ Production temStock Level? Groups Mstitrs Std Méthode de Post =
.[C]410  PROMAKETOSTOCKLEV3 Production [temStock Leveld fCeniie couts hd ELHED)
Article gestion par Augun - Table rebut par quantits -
Ohlﬂ PURNORMAL Purchase Item normal J- Article Fantame B
& 1 1800 sawing [ tnactive Bon de préfévement O
L o [F] Avance Fab. Spéciale |}
O 20 20 sub zssembhy Reserver B
) 0.620 PURNCRMAL Purchase Itam normal Libération Preduction
g Poids brut 0,000
Fe ] 0 121 sub assembhy
1| 1]
[ Rechercher ] [ Modifier ] @ [ Nouweau ] [ Supprimer ] [ Cas d’ Emiploi ]
[ Mettre & jour ] [ Annuler ] [ Nouveau ] [ Supprimer ] [ Cas d” Emploi ] [ Compte de stock ] [Avanc\é]
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Be.as : plan qualité intégreé

it fits together.

M=

Plan de CQ CQ_COMF

Fiche Sequences mesure Pigces jointes Documents ]
¢ . Postion Type entrée Test CQ Méthodologie Valeur Prévue Unité gté  Minimum  Maximum  Déterminant  Imprimer Outil de contrdle Groupe  Automatic libérati
1 Mesure TEMP Température Chauffage E5,0°C 83,0 £7.0 [
2 Mesure pH_Conf Contréle pH Confection 5,55 pH 5,30 5,50 ]
Ordre de Contréle 4/0 _|Of x|
Plan de CQ CQ_CONF
L— @ 2 2
Ficha Séquences mesure Pigces jointes Documents ] Lot Lbérer eharton S peried
Plan de CQ CCL_CORNF Groupe P —— B P i Imprimé 0 -
Information Contréle Confection Article PROBATCHOC Production Item with Batch and QC Plan
Dessin N® o254 1.0/ Pos
Fabriqué 2 02/18/11 1125 Origine Ll
AQ Plan de CQ 5001 Filizle
Partenaires 3853 Qutscurcing |
Project i
J Données de hase iberabon | Ragle Exécuion | Arick Meszage
Message ‘Standard Q@C-Plan
Bchantillon Tous Unité stock Version
Echantillon Par Minutes Libération Ouvert oK Erreur! Transfert
Par Numéros de série [ Diate Echantilon : < . e
MotF de Blocage =
Saisie Tous - Nom
Libération =
Image bmp\Scales. png - Valide de Emmr gm
Couleur - Valide 3
[ Ok ] [ Annuler ] [ Supprimer ] [ Paralitle ] [ Comparer ] [ Cas d*Emploi ] o [ e | a

© 2013 - OPTI-ONE 9

—r




Be.as : pré-calcul pour simulations

it fits together.

 Précalcul N2 . (=]
Edition h Affichage h Fendtions I
) (e (e @ o of il x
- ajouter des Nouvelle nveau Nouvelle
Modifier Eléments fabrication Matigre opération Couper Copier Insérer Supprim. calculer
Taille Lot: 1 CoitsMarg.  :Désignation E Qté Usage Coiit Uit coiit Mat+STR TIMin Colit Fab  Coiit Prod. =
E PROMAKETOMIXLEWY Production kem Order Levell Mix Structur 1,0000 Pcs 0,00 16,00 1 554 55 4 266 41 4282 41
|._| [___—I 10 PROMAKETOSTOCKLEWA Production temStock Level 1,0000 Pcs 12,00 27727 641,59 653,59
+ [___—I 10 PROMAKETOSTOCKLEWZ Production kemStock Level2 1,0000 Pcs 2,0000 12727 300,00 302,00
@ 20 PURNORMAL Purchase tem normal 10,00 Pcs 1,0000 10,00 0,00 0,00 10,00
— 10 1300 welding 1,9500 0,00 40,81 7977 7977
) 20 121 End assembly 24000 0,00 108,08 261,82 261,82
[+ D 20 PROMAKETOORDERLEWA Production kem Order Level 4 0000 102182 293636 2 940,36
— 10 1600 Sawing 0 0,00 64 55 148,45 145,45
. 20 2500 CNC 0 0,00 2727 14727 147 27
— 30 121 End assembly [C] Mouvelle fabrication 0 0,00 163,64 392,73 382,73
. |é| Material Costs by Bill of Materials 0 nwveau Matiére 16,00 =
. Iﬂ External processing ik Opération 0,00
. Iﬂ Direct Material Costs Copier 16,00
. Iﬂ Indirect Material Costs 5,.0% .-%-— Couper 0,200000
—[E] L+t costs # Supprim. 4 266,41
. Iﬂ Indirect Production Costs 3,0% 4 déplac, vrs la gauche 12
. Iﬂ Costs of goods sold wp déplac. vrs la droite 441,20
. Iﬂ Shipping cost ‘-} Scheéma de Calculs 0,00
. Iﬂ Sales and Administration 3,0% E Développer tout 132,34
|5 costof sales [&, Rechercher 4543 54
. Iﬂ Profit Margin 0,00
. Iﬂ Met Sales Price 4 543 54
|2 Discount 3,0% 14052
. |é| Gross sales price 468406
. é Sales Price 8 473,94
__|E] Profit marain 378988
4| m 3
[ OK ][ Annuler ][ HNouveau ] [ Supprimer ][ Currir entrée ][ Rechencher e
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Be.as : lien commande / OF

it fits together.

Commande client =] x]

Client C40005 Numeéro Primary &
Nom Mashina Corp. Statut En sttente
Contact b Date enregistrement 02/27/11
Ne ref, client Date livraison 0429111
Devise interne ol Date du docuwment 02/27/11
Copier table
Coller
J Contenus Logistique ] Documents comptables I Pigces jointes Maxirniser/restaurer la grille
Type servics/artick Articke Interrormpre/annuler
#  Muméro darticle = N.. = Description article = Quantité Prix aprés remise Code TVA sur C.A, = Eermer
1 PROMAKETGORDERLEV Production Ttem Order Levell 55 EUR 1200 | Dupliquer
2

Ajouter ligne

Supprirmer ligne

Fermer ligne

Dupliquer ligne

Compte de stock: PROMAKETOORDERLEVL

Fiche Articles Avancé: PROMAKETOORDERLEVL

OF 12 /10 (24/01/2012)

nveaux Caleul

Créer Ordre de Fabrication: PROMAKETOORDERLEVL, Ligne 1, Qte 55,00
Liste : Codes TVA

B<«B®o

Deétails ligne
Mouvelle activité
Ll 2 Méthodes de paiement...
£ Marge brute...
Commercial -Me Sakes Employes- - Derniers prix

Gestionnaire

iff  Calcul du volume et du poids...
Texte en-téte et pied de page

Quantité disponible & la vente

TS Demande de transfert
Transfert d'articles
Générer liste de prélévement
[ ok |[mnterrompre| Afficher listes de prél&vement
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Be.as : Ordre de Fabrication

it fits together.

OF
OF h Liste OF h Regroupements
Documen Cde Client EDate Client Nom EDu au
Oy M 006 22,0212 WH 0216012 0222112
[+ 10 PROMAKETOSTOCKLEV1 Production temStock Levell 0z2MeM2 n2/22M2
g I:I] Journal des transactions
] u Document 15: Consommations Pos.. 10 (22/02/2012)
= Document 11: Consommations Pos.. 10 (22/02/2012)
= 0;\ 10 PROMAKETOSTOCKLEWZ Production temStock Level2
=@ Consommations 34 022212
= gn 20 PURNORKAL Purchase ltem normal
=G Consommations 34 022212
=H-E Consommations 38 022212
=| ; 10 1201 End assembly 0z 2 02172
=y 1Ingo Battrich 0202212
] 1Ingo Battrich 0202212
& 20 1201 Assembling 0z/20M2 nz222n2
=3 14 013 29.02.12 WH 02/29/12 02/29/12
=3 15 014 29.02.12 WH 02/29/12 02/29/12
=HE 16 015 14.05.12 C50008 Band & Lufel 05/09/12 0514112
10 PROBATCHMBIN Production tem with Batch and Binlocation 050812 0514112
= I:I] Journal des transactions
A u Document 19: Réception Pos.. 10020  (14/05/2012)
= Qn 10 F79344 O-Ring, M6 2367
H F75344 01
= 0;& 209, PROWITHEXTERNAL Production ltem external operation
= Réception 167 05M14M2
i 10 1201 Assembling 05/08/12 051112
=F 20 1800 05M14M12 05M14M2
. E Commande Fournisseur 4 /1 (V1010) Far East Imports
=& 17 1411 08.10.13 Ca0001 Earthshaker Corp. 10/27/13 10/23/13
| Rechercher | [ Edion | | Fin | [ mouveau | | supprimer | | Liste cdes & fabriguer | [ postcalcul

© 2013 - OPTI-ONE

Article  Préwvu
PROMAKETOSTOCKLEW
10,0

1,00
21,00
20,0

10,0

18,182
1,0Pcs
1,0Pcs

30,455

proser

PROSERMBIN

PROBATCHMBIN
12,0

240,00
12,0

24,0

Sofa

réel

O -]
00 Pcs

1,00
21,00

20 Pes

2,0 Pcs

20 Pes
10 Pes
10 Pes
0,033 hr
0,017 hr.

0,017 hr

0,0 Pes

240,00

0,0 Pcs

13,0 Pcs

-240 Pcs

-240 Pcs
hr.
hr.

250 Pcs

=

M =5

Type / Rebut (qté Code famille
Storage Order
0,0/00Pcs

2,0/0,0Pcs

Pool 1
Storage Order
Storage Order
Storage Order
0,0/0,0Pcs

Pool 1

inactive
Overhead Ord

e




Be.as : calcul de besoins net / MRP

it fits together.

Mouvements Matiéres

uFA:lZ"IOGfl
1} KdAuftrag: 12/ 1

e | e s | R
A|E|H|°|||||||||%

h ‘Commandes h Fabriguer I

Ty Mouvements Matiéres pla Message Message 2

13 KdAuftrag: & 1 Microchips

,_-} KdAuftrag: 5/ 1 Mashina Corp.

1} KdAuftrag: 6 [ 1 Mashina Corp.

(&) FA:5-10 5(1 Mashina Corp.  Storage Order

(2] FA:6-10 8f1 Microchips Storage Order
Microchips Orwerhead Crder

Mashina Corp.  Owverhead Order
Parametechnolo

L Recommandations MRP
tous Artie || Arbickes Achetés | Fab. Tnterne

# .. Arick Diésignaticn visionnement
1 | @ = 03556e O-Ring, M5 2633 7
2_ [T = PROMAKETOMIXLEV1 Production Ttem Order Lavell Mie 3
3_ I:I c PROMAKETOORDERLE Production Ttem Crder Levell 3
4_ r_—l =p PROMAKETOSTOCKLE Production TtemStock Level? 3
5_ [CJ = PROMAKETOSTOCKLE! Production TtemStock Leveld 3
6 |3 PROSER Production Ttem with Serizlnumbe 3
?_ ‘ cp PURNORMAL Purchase Item normal 7
8_ [ b Sofa Canaps 7
5 @ o SofaClothred Ty Tz I
0| @ o SofzCushion Coussin pour Sofa 7
T ‘ cp SofaHeadrest Appui-Téte pour sofa
2| @ o Sofalath Latte pour sofa
13 | @ o Sofalegwood Pids Bois pour sofa 7
] 1

approved Date Cde

[ w2312
[ o312
[ oaz3/12
[l
[l
O
[l
[l
O
[l
[l
[ oa2312

1

Stock minimum
0,0
0.0
0.0
0,0
0.0
0,0
0,0
0.0
0,0
0,0
0.0
0,0
0,0

5 Dste de Besoin

17 03f15(11

17 0329011

17 04/27/11
12/16/11
o1f03/12

0170812

012412
17 012412

Stock
0,0
0.0
0.0
0,0
0.0
2.0

96,0
0.0
0.0
0,0
0.0
0.0
0,0

Entrés

10,0
12,0
12,0

sonuier | [vock] |

[ Rapport Demande de Fabrication

J(

Rapport Demande d° Achat

Sartie

10,0
550

=B

Stock Reéservation Entree Sartie Solde Unite de £ ==504 S 05 506 S07 S 08 509 S10 511 = &
0.0 0,0 0,0 20 -22,0Pk 220
0.0 0.0 0.0 310 -31,0Pcs 310
0.0 0.0 350 780 -43,0 Pcs 42,0
0.0 0,0 0,0 31,0 -31,0Pcs 310
0.0 0.0 12,0 54.0 -42,0Pcs 42,0 -
20 00 00 10,0 80P 80 3
96,0 0,0 0,0 5780 -482,0 Pcs 482,0
0.0 0.0 0.0 1.0 -10Pcs 10
0.0 00 0.0 10 -1,0Pcs 1.0
0.0 0,0 0,0 10 -1,0Pcs 1,0
0.0 0.0 0.0 1.0 -10Pcs 10
0.0 00 0.0 10 -1,0Pcs 1.0
0.0 0,0 0,0 4,0 -4,0 Pcs 4,0
+
Transactions en cours h Prixc h Alternative I
Sclde Unité de & reservé Magasin Diate Livraison dema Type Date livraison Partenaires Document  Pos. Qté  EdeSi
-12,0Pcs 0.0 Production a3am G000 Li] Li] 12.0Pcs
-12,0Pcs 0.0 Production 1 5 5 10,0 Pcs
-76,0 Pcs 1.0 Production 01/24/12 2 12 Pos
-66,0 Pcs 0.0
-54,0Pcs 0.0
-42,0 Pcs 0.0
0.0
0.0
0.0
o0
-41,0Pcs 0.0
-42,0 Pcs 0.0
3 4 L1} 2
.
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Be.as : planification MRP II, vue ressource /EEE

it fits together.

Ukilization - X
" Scenario (1) full mrp = E b I
™ * o ¥ &, @ &, B4 11 n eu
Ressource Diake From =
Date Date 102 Reou.e Day ek Marth Resources 1201, 1900, ATT - . | h
a charge

correspondant aux
OF planifiés

I I En vert

(1201) A1 fssembly

« lacharge

.- correspondant aux
- & | o commandes clients

Drate 111 il kNl 411 51 &1 El M a1 1011 1im

1 1 1 1 I 2z I 2z 3 3 3
Aoy ailable 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 SanS OF (non
Forecas t |:| 0.0 0,0 0,0 10,0 93,3 oo 60,0 30,0 oo oo oo 1
Sales Order I] 50,0 0,o 0.0 oo 0.0 a0,0 0.0 oo oo oo oo p | an Ifl eeS)
Praduction I] 66 .4 622 168 162 oo oo 66,2 oo oo oo oo

= Jaun:
* la charge
correspondant aux

. prévisions
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Be.as : ordonnancement, vue Gantt

it fits together.

General [ Whork crder [ Agzernbhy Ciperaticn [ Resowrce k Wiew 1_ Selup I
Document g 2 0 e 20 Tranzit birn D90RAD 13:17 [ROWAD0 01;17
ﬂ &] ﬂ Injection Edit 080910 (500 DAFI110 0850
Selection Fination Caloulate T ke DO A0 0250 D10 350
Sek Sat Toruard
Seplember 2010
Name

|D5[EIE[I.T." 08 ng 10 11II?|11|14|15|1E|1?|1EI‘IHI?D]21]??]
i, T T T

(3 (10) (OPT_DIA11B) Noyau céramique F6B1N
_

s A0 (WP ) Monatge mosle
10 (NP ) Monaigs moula 1 i i /

20 (MP11) Inyaction
20 (MPIH ) Injoction _‘Il_hp_—-\
[30 (MP1) Manatge moule
1] | b4
UL LA T ]
73
47
43
Mame 05 | 06 | o7 | o8 | o9 | 10 | 11 | 12 | 13 | @ [ 15| . [ 7| m| w2 ]| 2@

g4| (GRPEMP) Group press 4 injecter MP1 1-2
| (INJ_EXT) Injecieur EXT SDay B-17, 6 Hou R | —
o' | (INJ_INT) Injactaur INT, TDay 3-22:00, 8 hd - I
(MFI1) Presse 4 injecier MPI - Ime— AR s — [ - ERRLER - 8 (i p— i p—
- 5 1 —
i —
i ¢ —

24| (MP12) Presse & injecter MPi2
| (OUTIL1} Qutilt
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Be.as, pointage et suivi des temps d’atelier

it fits together.

M=Ky

© 2013 - OPTI-ONE

. (1) A.Duchausois
19:26:39 Ty
A.Duchausois '
o e , OF Post-consommation =% .
™) Arrivée +- Ouvrir OF @ Enregistrer @': Compte de stock |:’—-( Inventaire
- N ) *, . i P . . .
& Connexion/Déconnexion - Fermer OF @ Contréle de production ?J Réception articles Contrdle Qualité
- . =4 : Production -
fﬁ' Départ ‘EL‘) Activité Enregistrements multiples ma Transfert de Lots l L@ Etiquettes B1-Label
= Statut 3 Statut Ordre o allocation ﬁ Sortie manuelle |¥-=F‘l Projet piéce
© ? & g o
lﬁtﬂ Temps Production Sammelnickbuchung 6 Relevé des Temps Fab. ﬂ Entrée Manuelle
:‘- ) P o .
‘Er_‘) Liste pool 75_, Arrét machine =k Transfert de stock
WConsommation globale %_, Reprise machine E:a Lot scinder
. Bon de réception - i s
W Consommation ?ﬂ multiples l J.@ Liste de prélévement
Annuler ] [ Déconnexion 16




Be.as, « webapps » pour terminaux mobiles
production & logistique

it fits together.

Eterminall x

e C | [ 127.0.0.1:8080/beasweb/i 77

=% Applications @ Terminal Gpao Beas »

06

£¢ Connexion/Déconnexion

g Connexion/déconnexion OF
¢ statut Ordre

©- Fertigung Sammelrickbuchung
& Consommation globale

& Consommation

IF! Contréle de production

“J" Relevé des Temps Fab.

(g déclarer un armrét
<

7. Bon de réception multiples

=] Compte de stock

g Réception articles
Transfert de Lots

- sortie manuelle

IF. Entrée Manuelle

=% Transfert de stock

= Liste de prélévement
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Nous contacter

SIONE A -

S.A.S au capital de 100 000€ Actionnaire principal : Groupe M2H
RCS Chartres B 491 681 466 + de 55M€ de C.A. consolidé

APE 6202 A + de 200 personnes sur 20 sites
email : contact@opti-one.fr T:02 378416 00

web : www.opti-one.fr F:02378416 05

blog: http://opti-one-sap-business-one.blogspot.fr/

B agence lle de France : 45bis route des Gardes

91 190 MEUDON

W agence Centre : 8 passage Bonneval
28 000 CHARTRES
W agence Ouest : 9 rue Edouard Branly

44 980 SAINTE LUCE SUR LOIRE
M siege social : 4 rue des Vieux Capucins W
28 000 CHARTRES

Ce document commercial n’est pas un document contractuel. Les offres SAP Business One et Start er Package peuvent évoluer par rapport au contenu de ce document.
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